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1.0 SICHERHEITSWARNUNGEN

Bitte lesen und beachten Sie alle Warnungen in dieser Bedienungsanleitung, bevor Sie versuchen, das
Gerat zu bedienen.

Warnung

Befolgen Sie vor dem Spilen die Anweisungen zur Druckentlastung (Seite 5), un
das Risiko von statischen Funken oder Spritzwasser in den Augen oder auf der Haut
Zu verringern.

Lesen Sie zu lhrer Sicherheit vor dem Spulen die Brand- oder Explosionsgefahr
(Seite 6) und befolgen Sie alle aufgefuhrten Empfehlungen.

Missbrauch von Gerédtenent

Der Missbrauch von Geraten kann zu schweren Koérperverletzungen fiihren. Verwenden Sie das Gerat
nur fir den vorgesehenen Zweck und versuchen Sie nicht, es in irgendeiner Weise zu modifizieren. Es
ist darauf zu achten, dass die Pumpe, die Schlauchleitungen und das angeschlossene Zubehdr nicht zu
stark unter Druck gesetzt werden. Verwenden Sie zum Wiederaufbau oder zur Reparatur dieses Gerats
nur IPM-Teile. Verwenden Sie die Pumpe nur mit kompatiblen Flissigkeiten. Eine unsachgemale
Verwendung dieses Gerats kann dazu fuhren, dass Flissigkeit auf die Haut oder in die Augen des
Benutzers gespriht wird, schwere Korperverletzungen, Sachschaden, Feuer oder Explosionen.

Tagliche Wartungsinspektionen an Pumpen und Geraten sollten durchgefiihrt werden, und alle
verschlissenen oder beschadigten Teile sollten sofort ersetzt werden. Verwenden Sie keine Pumpen,
Komponenten oder Schlauchleitungen als Hebel, um Gerate zu bewegen, um Schaden und
Verletzungen zu vermeiden.

Andern Sie dieses Gerat nicht, da dies zu Funktionsstérungen und / oder schweren Verletzungen
fihren kann. Wenn Sie dieses Gerét in irgendeiner Weise andern, erldschen auch alle Garantien des
Herstellers.

Material- und Fliissigkeitskompatibilitat

Stellen Sie immer die chemische Vertraglichkeit der Fliissigkeiten und Losungsmittel sicher, die im
Flissigkeitsbereich dieser Pumpen und Schlduche anderer Komponenten verwendet werden.
Uberpriifen Sie die Datenblatter und Spezifikationstabellen des Chemikalienherstellers, bevor Sie
Flissigkeiten oder Lésungsmittel in dieser Pumpe verwenden, um die Kompatibilitat mit Pumpen,
Innenschlauchauskleidung und AuRenschlauchabdeckung sicherzustellen.

Druckschlauche

Da die Schlauche unter Druck stehen, kdnnen sie eine Gefahr darstellen, wenn die Flissigkeit aufgrund
von Beschadigungen, verschlissenen Teilen oder allgemeinem Missbrauch entweicht. Auslaufende
Flissigkeit kann vom Bediener spritzen oder sprithen und schwere Korperverletzungen und / oder
Schaden an Geraten und Eigentum verursachen. Stellen Sie sicher, dass die Schldauche nicht durch
Verschleil, Missbrauch oder Beschadigung lecken oder reilen.

Stellen Sie vor jedem Gebrauch sicher, dass die Flissigkeitskupplungen fest sitzen und alle Clips /
Stifte / Stopfen gesichert sind. Uberpriifen Sie die gesamte Schlauchlange auf Verschlei, Schnitte,
Abrieb, prall gefiillte Abdeckung und / oder lose Verbindungen. Diese Bedingungen kénnen dazu
fihren, dass der Schlauch ausfallt und Chemikalien auf die Haut oder in die Augen des Bedieners
spritzen oder spriithen und schwere Verletzungen und / oder Sachschaden verursachen.



Druckspezifikation

Der maximale Arbeitsdruck dieses Gerats fiir Flissigkeiten betragt 80 bar (1200 PSI) bei einer
maximalen Eingangsluftdrucktoleranz von 8 bar (120 PSI). Stellen Sie sicher, dass alle mit dieser
Pumpe verwendeten Gerate und Zubehorteile so ausgelegt sind, dass sie dem maximalen Arbeitsdruck
dieser Pumpe standhalten. Uberschreiten Sie niemals den maximalen Arbeitsdruck der Pumpe, der
Schlauchleitungen oder anderer an der Pumpe selbst angebrachter Komponenten.

Verfahren zur Druckentlastung

Um das Risiko einer ernsthaften Verletzung des Bedieners durch Spritzen / Spriihen von Chemikalien
zu vermeiden, sollten die folgenden Sicherheitsverfahren angewendet werden. Dieses Verfahren sollte
angewendet werden, wenn die Pumpe abgeschaltet, allgemeine Wartungsarbeiten durchgefihrt, eine
Pumpe oder andere Komponenten des Systems repariert, Komponenten ausgetauscht oder der
Pumpenbetrieb eingestellt wird.

1. SchlieRen Sie das Luftventil zur Pumpe.
2.Verwenden Sie das Entliftungsventil, um den Luftdruck im System zu entlasten.

3. Entlasten Sie den Flissigkeitsdruck, indem Sie einen geerdeten Metalleimer in Kontakt mit dem
Metallteil des Flussigkeitsausgabeventils halten und das Ventil langsam 6ffnen. JE>K

4. Offnen Sie mit einem Behalter, der zum Auffangen der Flissigkeit bereit ist, das Ablassventil (siehe
INSTALLATION, Seite 9).

5. Es wird empfohlen, das Ablassventil offen zu lassen, bis wieder Flissigkeit abgegeben werden muss

Wenn Sie nicht sicher sind, ob der Flissigkeitsdruck aufgrund einer Verstopfung einer Komponente
oder eines Schlauchs entlastet wurde, entlasten Sie den Druck vorsichtig, indem Sie die
Schlauchendkupplung vorsichtig I6sen, damit der Flissigkeitsdruck langsam entweichen kann.
Nachdem der Druck entlastet wurde, kann die Armatur entfernt und eventuelle Verstopfungen entfernt
werden.

Spiilen Sie die Pumpe, bevor Sie den Betrieb aufnehmen

1.Die Pumpe wird mit leichtem DOP-OI getestet, das zum Schutz der Pumpenteile eingelassen wird.
Wenn die Flissigkeit, die Sie pumpen, durch Ol verunreinigt werden kann, spiilen Sie das Ol vor dem
Gebrauch mit einem kompatiblen Lésungsmittel aus der Pumpe. Befolgen Sie die nachstehenden
Anweisungen zum Spulen.

2.Wenn sich Pumpfliissigkeiten ansammeln oder verfestigen, spiilen Sie das System so oft wie notig
mit einem kompatiblen Lésungsmittel, um die Ansammlung von erstarrten Chemikalien in der Pumpe
oder den Schlauchen zu entfernen.

3.Wenn die Pumpe zur Versorgung eines Umwalzsystems verwendet wird, lassen Sie das
Losungsmittel mindestens 30 Minuten lang alle 48 Stunden oder bei Bedarf 6fter durch das gesamte
System zirkulieren, um ein Absetzen und Verfestigen von Chemikalien zu verhindern.

4. Fullen Sie den Nassbecher immer zur Halfte mit Halsdichtungsflissigkeit (TSL) oder einem
kompatiblen Lésungsmittel, damit die Flissigkeit nicht auf der Verdrangungsstange austrocknet und die
Halspackung der Pumpe beschadigt.

5.Schmieren Sie die Halspackung haufig, wenn Sie eine nicht schmierende Flissigkeit pumpen oder
langer als einen Tag stilllegen.

6. Sobald eine Pumpe an eine bestimmte Chemikalie gebunden ist, empfiehlt es sich zu ermitteln, fir
welche Chemikalie eine bestimmte Pumpe bestimmt ist, um die Méglichkeit von Verwechslungen und
Verunreinigungen auszuschlie3en.



Schmierung

Die Transferpumpe sollte taglich geschmiert werden. Lassen Sie die Feuchtigkeit aus dem Luftregler ab.
Um den Motor manuell zu schmieren, trennen Sie die Luftleitungen am Motor und geben Sie ungefahr
10 Ol in den Lufteinlass. SchlieRen Sie die Luftleitung wieder an und schalten Sie die Luft ein, um Ol in
den Motor zu blasen. Halten Sie den Nassbecher auch mit Throat Seal Liquid (TSL) oder einem
kompatiblen Lésungsmittel gefiillt. Dies reduziert die Wartung und verlangert die Lebensdauer der
Verpackung. Stellen Sie die Packungsmutter wochentlich so ein, dass sie gerade fest genug ist, um ein
Auslaufen zu verhindern. Ziehen Sie sie jedoch nicht zu fest an, da dies den Pumpenbetrieb

einschrankt. Befolgen Sie immer das Verfahren zur Druckentlastung (Seite 5), bevor Sie die
Packungsmutter einstellen.

Abschalten und Pflege der Pumpe

Befolgen Sie zum Abschalten liber Nacht die Anweisungen zur Druckentlastung (Seite 5). Halten Sie
die Pumpe immer am unteren Ende des Hubs an, um zu verhindern, dass die Flissigkeit an der
freiliegenden Verdrangungsstange austrocknet und die Halspackung beschadigt.

Brand- oder Explosionsqgefahr

Es bestehen Gefahren, bei denen Funken Dampfe oder Dampfe von brennbaren Chemikalien
entziinden kénnen oder andere gefahrliche Bedingungen wie explosiver Staub usw. bestehen. Diese
Funken kénnen durch Ein- oder Ausstecken eines Stromversorgungskabels oder durch statische
Elektrizitat entstehen, die durch den Durchfluss von Flissigkeit erzeugt wird die Pumpe und den
Schlauch.

Jeder Teil des Gerats muss ordnungsgemal geerdet sein, um zu verhindern, dass statische Elektrizitat
einen Funken erzeugt und die Pumpe oder das System gefahrlich wird. Diese Funken kénnen Sach-
und Gerateschaden sowie schwere Korperverletzungen verursachen. Stellen Sie sicher, dass die
Pumpe sowie alle Komponenten und Zubehérteile ordnungsgeman geerdet sind und dass die
Stromversorgungskabel nicht eingesteckt oder abgezogen werden, wenn diese Gefahren bestehen.

Sollten Anzeichen von statischer Elektrizitat (Funken oder kleine Stof3e bei Kontakt mit dem Gerat)
vorliegen, stellen Sie den Betrieb sofort ein. Untersuchen Sie die Quelle der statischen Elektrizitat und
beheben Sie das Erdungsproblem. Verwenden Sie das System erst, wenn das Erdungsproblem
behoben ist.
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} Abb. A. —

Erdungsverfahren fiir Pumpen und Komponenten

Gehen Sie zum Erden der Pumpe immer wie folgt vor. Lésen Sie die Feststellschraube, damit ein Ende
eines 12-Gauge-Kabels mit einer Mindestgréfie in das Bohrloch der Erdungsése eingefiihrt werden
kann. Fihren Sie den Draht ein und ziehen Sie die Feststellschraube fest an. Befestigen Sie das
andere Ende des Bodens an einem echten Erdungsboden. Die Erdung der Pumpe und aller
Komponenten ist erforderlich, um die Mdglichkeit von Funkenbildung durch statische Elektrizitat zu
minimieren. Die Erdung muss den ortlichen elektrischen Vorschriften entsprechen. Erkundigen Sie sich



bei den ortlichen Behorden nach den Anforderungen in lhrer Region und nach der Art der verwendeten
Ausrustung.

Die Erdung der Pumpe und aller anderen Abgabegerate ist erforderlich, um die Mdglichkeit von
Funkenbildung durch statische Elektrizitat zu minimieren. Die Erdung muss den ortlichen elektrischen
Vorschriften entsprechen. Erkundigen Sie sich bei den ortlichen Behérden nach den Anforderungen in
Ihrer Region und nach der Art der verwendeten Ausriistung. Stellen Sie sicher, dass alle folgenden
Gerate geerdet sind:

1. Luftkompressor:: Befolgen Sie die vom Hersteller empfohlenen
Erdungsverfahren.

2. Luftschlauche: Verwenden Sie geerdete Luftschlauche.

3. Flissigkeitsbehalter Die Erdung muss gemaf den ortlichen Vorschriften erfolgen.
verwendet um das System zu
versorgen:

4, Pumpe: Befolgen Sie die Anweisungen in Abb. A.

5. Flassigkeitsschlauche: Verwenden Sie geerdete Flissigkeitsschlauche.

6. Abgabeventil: Das Ventii muss aus Metall sein, um durch den

Flissigkeitsschlauch  zur Pumpe zu gelangen, die
ordnungsgemaln geerdet sein muss.

7. Abgabepunkt: Die Erdung muss gemaf den ortlichen Vorschriften erfolgen.

8. Lésungsmittelbehalter: Die Erdung muss gemaf® den ortlichen Vorschriften erfolgen.
Verwenden Sie leitfahige Metalleimer, die ordnungsgemaf
geerdet sind.

9. Abgabe, Reinigung Halten Sie die Leitfahigkeit aufrecht, indem Sie das Metallteil
oder Druckentlastung: des Abgabeventils fest an die Seite eines geerdeten
Metallbehalters halten.

Schlaucherdung

Es ist sehr wichtig, dass die fir Luft und Flissigkeit verwendeten Schlduche geerdet sind und dass
diese Erdungskontinuitét erhalten bleibt. RegelmaRige Uberpriifungen des Schlauchbodenwiderstands
(mit einem Widerstandsmesser unter Verwendung eines geeigneten Bereichs) und ein Vergleich mit
der Herstellerspezifikation stellen sicher, dass der Boden innerhalb der Spezifikationen liegt. Wenn es
nicht innerhalb der angegebenen Grenzen liegt, sollte es sofort ersetzt werden.

Losungsmittelreiniqung

Halten Sie beim Reinigen des Systems mit Losungsmittel den Metallteil des Abgabeventils in Kontakt
mit einem geerdeten Metalleimer, um die Méglichkeit zu minimieren, dass Flussigkeit auf die Haut oder
in die Augen oder statische Funken spritzt. Verwenden Sie fiir zusatzliche Sicherheit einen niedrigen
Flissigkeitsdruck.

Gefahren durch bewegliche Teile

Verwenden Sie das Verfahren zur Druckentlastung (Seite 5), um zu verhindern, dass die Pumpe
unbeabsichtigt startet, wenn dies nicht gewlinscht wird. Achten Sie darauf, dass bewegliche Teile eine
Quetschgefahr fir Finger oder andere Korperteile darstellen. Halten Sie sich beim Starten oder
Betreiben der Pumpe von diesen beweglichen Teilen fern. Betreiben Sie die Pumpe niemals mit
entfernter Luftmotorplatte.



Sicherheitsstandards

Sicherheitsstandards wurden von der Regierung der Vereinigten Staaten im Rahmen des
Arbeitsschutzgesetzes festgelegt. Diese Normen sollten konsultiert werden, da sie fir die Gefahren und

die Art der verwendeten Ausristung gelten.



2.0 INSTALLATION
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3.0 BETRIEB

Inbetriebnahme und Einstellung der Pumpe

1. Verwenden Sie anhand von Abb. B (Seite 9) die Hauptluftzufuhr, das Hauptluftventil und das
Flussigkeitsablassventil. Installieren Sie die Sprihspitze noch nicht.

2. Saugen Sie das Saugrohr in die Flussigkeitszufuhrtrommel fiir die Wandmontage oder in die
Pumpe selbst fiir die Trommellangeneinheit.

3. Halten Sie die Spritzpistole fest an die Seite der Zufuhrtrommel und halten Sie den Abzug offen.
4. Offnen Sie vorsichtig das Entliiftungshauptluftventil der Pumpe.

5. Offnen Sie langsam die Hauptluftzufuhr, bis die Pumpe zu laufen beginnt. Diese liegt bei etwa
2,8 bar (40 PSI).

6. Zyklisieren Sie die Pumpe langsam, bis die gesamte Luft gespiilt ist, um sicherzustellen, dass die
Pumpe und die Schlauche vollstandig gefillt sind.

7. Lassen Sie den Abzug der Spritzpistole los und verriegeln Sie die Sicherheit. Die Pumpe sollte
unter Druck vollstandig stehen bleiben, wenn der Ausléser losgelassen wird.

8. Wenn die Pumpe und die Leitungen vorgefiillt sind und ein ausreichender Luftdruck und ein
ausreichendes Luftvolumen vorhanden sind, startet und stoppt die Pumpe, wenn die Spritzpistole
geoffnet und geschlossen wird.

9. Um den Druck zu entlasten, befolgen Sie die Anweisungen zur Druckentlastung (Seite 5), und
installieren Sie dann den Spitzenschutz und die Spriihspitze in der Pistole.

10.  Fur einen optimalen Wirkungsgrad verwenden Sie einen ausreichend groften Luftregler, um die
Pumpendrehzahl und den Flissigkeitsdruck zu steuern. Verwenden Sie immer den niedrigsten
Luftdruck, der erforderlich ist, um die gewlinschten Ergebnisse zu erzielen. Abfallflissigkeit mit
héherem Druck erzeugt unregelmafige Sprihmuster und verursacht vorzeitigen Verschleil3 der
Pumpenpackungen und Disen.

11.  Offnen Sie in einem geerdeten Metallbehélter langsam das Abgabeventil. Stellen Sie den Metall-
Metall-Kontakt zwischen Behalter und Ventil sicher.

Hinweis: Die Pumpe darf niemals trocken laufen. Wenn die Trommel leer lauft, steigt die
Pumpendrehzahl dramatisch an und es kommt zu Gerateschaden. Sollte sich herausstellen, dass die
Pumpe wahrend des Betriebs zu schnell lauft, stoppen Sie sie sofort und tberprifen Sie die
Flussigkeitszufuhr. Wenn Luft in das System gelangt ist, sollte ein Ansaugvorgang durchgefiihrt werden.
Stellen Sie sicher, dass die gesamte Luft aus den Leitungen ausgestoRen wurde, bevor Sie den
normalen Betrieb wieder aufnehmen. Spiilen Sie die Pumpe oder lassen Sie sie bei Nichtgebrauch mit
einem geeigneten Losungsmittel gefiillt. Befolgen Sie immer das Verfahren zur Druckentlastung (Seite
5), wenn die Pumpe fir einen bestimmten Zeitraum oder wahrend des Abschaltens des Systems am
Ende des Tages weggestellt wird.
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4.0 INSTANDHALTUNG

Trennen des Fliissigkeitsabschnitts

1.

Spulen Sie die Pumpe wenn moglich. Stoppen Sie die Pumpe
am Ende ihres Hubs. Befolgen Sie die Anweisungen zur
Druckentlastung (Seite 5).

Trennen Sie die Luft- und FlUssigkeitsschlauche. Entfernen
Sie die Pumpe von ihrer Halterung. Beachten Sie die relative
Position des Flissigkeitsauslasses der Pumpe (0) zum
Lufteinlass des Luftmotors (i).

Loésen Sie die Spurstangen-Kontermuttern (8) von den
Spurstangen (7). Entfernen Sie den Splint (4). Schrauben Sie
die Verdrangungsstange (3) vom Luftmotor (1) ab. Ziehen Sie
die Verdrangerpumpe (6) vorsichtig vom Luftmotor (1) ab.
Uberpriifen Sie den O-Ring (2). Siehe Abb. C.

Den Fliissigkeitsabschnitt wieder anschlieBen

1.

Schmieren Sie den O-Ring (2) und prifen Sie, ob er auf der
Verdrangungsstange (3) sitzt. Richten Sie den
Flissigkeitsauslass (o) der Pumpe auf den Lufteinlass (i) des
Luftmotors aus, wie in Schritt 2 unter Trennen des
Flassigkeitsabschnitts angegeben. Positionieren Sie die
Verdrangerpumpe (6) auf den Spurstangen (7). Siehe Abb. C.

Schrauben Sie die Kontermuttern (8) locker auf die
Spurstangen (7). Schrauben Sie die Verdréangungsstange (3)
in die Welle des Luftmotors (1), bis die Stiftidcher in der
Stange und der Welle ausgerichtet sind. Den Splint (4)
einbauen.

Tragen Sie Gewindedichtmittel auf den
Pumpenflissigkeitsauslass (0) und die Gewinde des
Flussigkeitsschlauchs auf. Montieren Sie die Pumpe und
schlieRen Sie alle Schlauche wieder an. Schliel’en Sie das
Erdungskabel wieder an, wenn es wahrend der Reparatur
getrennt wurde. Ziehen Sie die Packungsmutter / den
Nassbecher (5) so an, dass sie fest sitzt - nicht fester. Fiillen
Sie den Nassbecher mit Throat Seal Liquid oder einem
kompatiblen Losungsmittel.

A Schmieren

/b\ Drehmoment auf 27-41 Nm (20-30 ft-Ib)
A Tragen Sie nach Bedarf Dichtmittel auf

Abb. C.

Ziehen Sie die Kontermuttern (8) der Spurstange gleichmafig an und ziehen Sie sie wie in Abb.

C gezeigt fest.

Starten Sie die Pumpe und lassen Sie sie bei einem Luftdruck von ca. 0,3 MPa (2,8 bar) laufen,

um zu Uberprifen, ob sie ordnungsgemalf funktioniert.

Uberpriifen Sie die Packungsmutter (5) auf Flissigkeitsleckage. Befolgen Sie die Anweisungen
zur Druckentlastung (Seite 5), bevor Sie die Packungsmutter / den Nassbecher festziehen.
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—<Zerlegen Sie den Luttmotor

Trennen Sie den Luftschlauch vom Motor.
Trennen Sie ggf. den Motor von der Pumpe.
Spannen Sie die Luftmotorbasis in einen
Schraubstock..

Driicken Sie die Kolbenstange manuell
nach oben, um die Kolbenbaugruppe zum
oberen Ende ihres Hubs zu bewegen.
Schrauben Sie die Uberwurfmutter (1)
vom Luftzylinder (3) ab. Ziehen Sie die
Uberwurfmutter nach oben. Greifen Sie
die Auslosestange (13) mit einer
gepolsterten Zange und schrauben Sie
die Uberwurfmutter von der
Auslésestange. Siehe Abb. D.

Entfernen Sie die acht Schrauben (27),
die den Luftzylinder (3) an der Basis (30)
halten. Ziehen Sie den Zylinder vorsichtig
gerade nach oben vom Kolben ab. Siehe
Abb. D.

Driicken Sie mit einem Schraubendreher
auf die Gabel der Steuerstange (6) und
lassen Sie die Kniehebelbaugruppen
(7/16) nach unten schnappen. Siehe Abb.
E. Die Sicherungsdrahte (8) von den
Einstellmuttern (9) der Transferventile
entfernen. Schrauben Sie die oberen
Muttern (9) ab. Schrauben Sie die
Ventilschafte (12) aus den Tdllen (10) und
den unteren Einstellmuttern (9). Nehmen
Sie die Ventilkegel (11) von den Schaften
und driicken Sie sie fest zusammen, um
sie auf Risse zu prifen.

Greifen Sie die Kippwippen (7) mit einer
Zange. Die Federn (16)
zusammendriicken und die
Kniehebelbaugruppe (7/16) nach oben
und von den Kolbenansatzen weg
schwenken und die Teile entfernen.
Uberpriifen Sie, ob der Ventilantrieb (4) ist
durch die Federklammern (18) gestiitzt,
gleitet aber leicht hinein. Siehe Abb. E.

Bauen Sie den Steuerstangenjoch (6),
den Ventilantrieb (4) und die Steuerstange
(13) aus. Uberpriifen Sie die
Auslassventilkegel (5) auf Risse.

Den Kolben (19) nach oben aus der Basis
(30) ziehen und den Kolben-O-Ring (20)
und den O-Ring im Basisgussstick
untersuchen.
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10.

Bauen Sie den Luftmotor wieder
zZusammen

Alle Teile sorgfaltig in einem kompatiblen
Losungsmittel reinigen und auf Verschleild oder
Beschadigung untersuchen. Verwenden Sie beim
Zusammenbau alle Teile des Reparatursatzes und
tauschen Sie andere Teile nach Bedarf aus.

Uberpriifen Sie die polierten Oberflachen des
Kolbens, der Kolbenstange und der Zylinderwand
auf Kratzer oder Verschlei3. Eine eingekerbte
Stange flhrt zu vorzeitigem Dichtungsverschleify
und Leckagen.

Schmieren Sie alle Teile mit einem leichten,
wasserfesten Fett.

Achten Sie darauf, dass die O-Ringe vorhanden
sind. Schieben Sie die Kolbenstange nach unten
durch das Halslager und senken Sie den Kolben
(19) in die Luftmotorbasis (30).

Ziehen Sie die Auslassventilkegel (5) in den
Ventilbetatiger (4) und klemmen Sie den gestrichelt
dargestellten oberen Teil ab. Siehe Abb. E.

Installieren Sie die Ubertragungsventilkegel (11)
auf den Ventilschaften (12), bauen Sie dann die
Ventilschéfte (12), die unteren Einstellmuttern (9),
die Tullen (10) und die oberen Einstellmuttern (9)
wieder auf den Kolben ( 19). Montieren Sie die
Schaltstange (13), den Ventilbetéatiger (4), das
Schaltstangenjoch (6) und die Knebelbaugruppen
(7/16) am Kolben. Siehe Abb. E.

Stellen Sie den Abstand am Einlassventil mit der
0,125 Zoll (3,18 mm) Seite der Lehre ein . Den
Ventilschaft (12) drehen, bis er eng an der Lehre
anliegt, dann zurtickdrehen, bis der
Ventilschaftschlitz mit den Drahtléchern in der
Ventilmutter (9) ausgerichtet ist (nicht mehr als 1/2
Umdrehung zuriickdrehen). Siehe Abb. E.
Installieren Sie Sicherungsdrahte (8) in den
Einstellmuttern 9).

Die Kniehebelbaugruppen (7/16) in die obere
Position einrasten lassen. Den Zylinder (3) wieder
einbauen und die Auslosestange (13) mit einer
gepolsterten Zange festhalten.
Gewindesicherungsmittel auf das Gewinde der
Schaltstange (13) auftragen und die Hutmutter (1)
an der Schaltstange (13) montieren. Ziehen Sie die
Uberwurfmutter (1) mit 60 Ib—in (6,8 N—m) fest.
Hutmutter (1) in Zylinder (3) einbauen.

Bevor Sie die Pumpe wieder montieren, schlieRen
Sie einen Luftschlauch an und lassen Sie die
Pumpe langsam bei etwa 40 psi (2,8 bar) laufen,
um sicherzustellen, dass sie reibungslos
funktioniert.

SchlieRen Sie das Erdungskabel vor dem regularen
Betrieb wieder an
Betrieb der Pumpe.
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Demontage des Fliissigkeitsabschnitts
Legen Sie beim Zerlegen der Pumpe alle
ausgebauten Teile nacheinander aus, um den
Zusammenbau zu erleichtern. Siehe Abb. F.

Reinigen Sie alle Teile beim Zerlegen grundlich.
Uberpriifen Sie sie sorgfaltig auf
Beschadigungen oder Verschleill und ersetzen
Sie die Teile nach Bedarf.

1. Entfernen Sie die Verdrangerpumpe vom Luftmotor,
wie auf der vorherigen Seite erlautert.

2. Schrauben Sie das Fuliventilgehause (20) vom
Zylinder (24) ab. Siehe Abb. F.

3. Entfernen Sie den O-Ring (21), den
Kugelanschlagstift (18) und die Kugel (19) vom
FuRventilgehause (20).

4. Loésen Sie die Packungsmutter (5). Driicken Sie die
Verdrangungsstange (3) so weit wie mdglich nach
unten und ziehen Sie sie dann am Boden des
Zylinders (24) heraus.

5. Sichern Sie die Abflachungen der
Verdrangungsstange (3) in einem Schraubstock.
Schrauben Sie den Kolben mit einem
Schraubenschliissel an den Abflachungen des

Kolbenbefestigungsbolzens (23) von der Stange ab.

Entfernen Sie einen Splint (15) und den
Kugelstoppstift (16) und achten Sie darauf, in
welchen Léchern er sich befindet. Entfernen Sie
dann die Kugel (17).

6. Setzen Sie die Abflachungen des
Kolbenbefestigungsbolzens (23) in einen
Schraubstock und schrauben Sie den Kolbenbolzen
(22) ab. Entfernen Sie die Kolbenpackungen (27,
28), die Stopfbuchsen (26, 29) und die
Unterlegscheibe (25).

7. Entfernen Sie die Packungsmutter (5), die
Halspackungen (11, 12) und die Verschraubungen
(10, 13) vom Auslassgehause (9).

8. Uberpriifen Sie alle Teile auf Beschadigungen.
Reinigen Sie alle Teile und Gewinde vor dem
Zusammenbau mit einem kompatiblen
Losungsmittel. Untersuchen Sie die polierten
Oberflachen der Verdrangungsstange (3) und des
Zylinders (24) auf Kratzer, Riefen oder andere
Schéaden, die zu vorzeitigem Packungsverschleil
und Undichtigkeiten fiihren kdnnen. Flihren Sie zur
Uberpriifung einen Finger iiber die Oberfliche oder
halten Sie das Teil schrag gegen das Licht. Stellen
Sie sicher, dass die Kugelsitze des Kolbens (22)
und des FuBventilgehauses (20) nicht abgebrochen
oder eingekerbt sind. Ersetzen Sie verschlissene
oder beschadigte Teile.ts.
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Zusammenbau des Fliissigkeitsabschnitts

1.

Siehe Abb. F. Schmieren Sie die Halspackungen
und setzen Sie sie nacheinander wie folgt in das
Auslassgehause (9) ein, wobei die Lippen der V-
Packungen nach unten zeigen: die mannliche Drise
(13), die V-Packungen (11,12) und die weibliche
Druse (10). Tragen Sie Gewindeschmiermittel auf
und bringen Sie die Packungsmutter (5) locker an.

Wenn Sie den Zylinder (24) entfernt haben, tragen
Sie Gewindeschmiermittel auf und setzen Sie es
wieder in das Auslassgehause (9) ein. Achten Sie
darauf, den O-Ring (14) auszutauschen.

Siehe Abb. F. Schmieren Sie die Kolbenpackungen
und installieren Sie sie nacheinander in der
folgenden Reihenfolge, wobei die Lippen der V-
Packungen nach oben zeigen: die weibliche
Stopfbuchse (29), die V-Packungen (27,28). , die
mannliche Driuse (26) und die Unterlegscheibe (25).

Gewindedichtmittel auftragen und den
Kolbenbolzen (22) auf den
Kolbenbefestigungsbolzen (23) schrauben.
Drehmoment auf 68-95 Nm (50-70 ft-Ib). Installieren
Sie die Kolbenkugel (17) auf dem Kolbensitz.
Schieben Sie den Kugelstoppstift (16) in die
gewunschten Lécher und sichern Sie ihn mit dem
Splint (15).

Setzen Sie die Abflachungen der
Verdrangungsstange (3) in einen Schraubstock.
Tragen Sie Dichtmittel auf und schrauben Sie die
Kolbenbaugruppe auf die Verdrangungsstange.
Drehmoment auf 68-95 Nm (50-70 ft-Ib).

Setzen Sie die Verdrangungsstange (3) in den
Boden des Zylinders (24) ein und achten Sie darauf,
den Zylinder nicht zu zerkratzen. Schieben Sie die
Stange gerade nach oben, bis sie aus der
Packungsmutter (5) herausragt.

Bauen Sie die Kugel (19), den O-Ring (21) und den
Kugelanschlagstift (18) in das FuRventilgehause (20)
ein. Tragen Sie Gewindedichtmittel auf das
FuRventilgehduse und den Zylinder (24) auf und
schrauben Sie das FuRventilgehause auf den
Zylinder.

Schlieen Sie die Verdrangerpumpe wieder an den
Luftmotor an, wie auf der vorherigen Seite erlautert.



Detail A: Halspackung

HINWEIS:

Die Lippen der V-Packungen

miissen nach unten zeigen.
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Detail B: Kolbenpackungen

HINWEIS:

Die Lippen der
V-Packungen miissen
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5.0 TEILIDENTIFIZIERUNG

Luftmotorabschnitt
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ARTIKEL | ARTIKELNUMMER BESCHREIBUNG MENGE
1 500300 Uberwurfmutter 1
2 500206 O-ring 1
3 500404 Luftzylinder 1
4 500405 Stellventil 1
5 500304 Tellerventil 2
6 500312 Auslosestangenjoch 1
7 500313 Rocker umschalten 2
8 500307 Sicherungsdraht 2
9 500309 Mutter einstellen 4
10 500308 Tulle 2
11 500311 Tellerventil 2
12 500310 Schaftventil 2
13 500406 Auslosestange 1
14 500316 Stift umschalten 2
15 500314 Arm umschalten 2
16 500315 Frihling 2
17 500305 Schraube 2
18 500407 Federblgel 2
19 500408 Kolben 1

20 500409 O-ring 1
21 500410 Kupfer Unterlegscheibe 1
22 500411 Kolbenstange 1
23 700032 Lagergehausebaugruppe 1
24 500414 O-ring 1
25 500415 Dichtung 1
26 500489 IDENTIFIKATIONSPLATTE 1
27 500322 Sechskantschraube 6
28 500107 Erdungsose 1
29 500108 Schraube 1
30 500416 Base 1
31 500490 Warnschild 1
32 500325 Sechskantschraube 16
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Fliissigkeitsabschnitt

Siehe Detail 1
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A Drehmoment auf 20-30 ft-lbs (27-41 Nem)
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A Drehmoment auf 50-70 ft-Ibs (68-95 N+m)

18



ARTIKEL | ARTIKELNUMMER BESCHREIBUNG MENGE
1 500450 Packmutter 1
2 500451 Weibliche Halsdruse 1
3 500421 Hals-V-Packung 2
4 500422 Hals-V-Packung 2
5 500452 Mannliche Halsdrise 1
6 500447 Spurstange 3
7 500448 Kontermutter 3
8 500424 Auslassgehause 1
9 500425 O-ring 1
10 500402 O-ring 1
11 500449 Splint 1
12 500453 Verdrangungsstange 1
13 700033 Pleuelstange 1
14 500456 Uberwurfmutter 1
15 500457 Gegenmutter 1
16 500458 Pleueladapter 1
17 500461 Splint 1
18 500460 Kugelanschlagstift 1
19 500459 Kolbenbefestigungsbolzen 1

20 500462 Kolbenscheibe 1
21 500463 Kolbenverschraubung 1
22 500375 Kolben-V-Packung 2
23 500376 Kolben-V-Packung 2
24 500464 Kolbenverschraubung 1
25 500269 Ball 1
26 500374 Kolbenbolzen 1
27 500472 Sechskantschraube 1
28 700035 Spundadapter 1
29 500493 Zylinder 1
30 500066 O-ring 1
31 500466 Ball 1
32 500468 Kugelanschlagstift 1
33 500492 Fuventil 1
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6.0 REPARATURSATZE

601002 Reparatursatz fiir Luftmotorabschnitte
Passt: 840902 840903 841001 841101
Komponenten umfassen
Teil Beschreibung Menge
500304 Tellerventil 2
500307 Sicherungsdraht 2
500308 Tulle 2
500309 Mutter einstellen 4
500310 Schaftventil 2
500311 Tellerventil 2
500409 O-ring 1
500414 O-ring 1
601072 Reparatursatz fur Flussigkeitsabschnitte

Passt: 830802,830803,840902,840903

Komponenten umfassen

Teil Beschreibung Menge
500269 Ball 1
500402 O-ring 1
500421 V-Packung 2
500422 V-Packung 2
500425 O-ring 1
500375 V-Packung 2
500376 V-Packung 2
500449 Splint 1
500451 Weibliche Drise 1
500452 Méannliche Druse 1
500460 Kugelanschlagstift 1
500461 Splint 2
500462 Kolbenverschwender 1
500463 Kolbenverschraubung 1
500464 Kolbenverschraubung 1
500466 Ball 1
500468 Kugelanschlagstift 1
500066 O-ring 1
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7.0 FEHLERBEHEBUNG

Problem

Ursachen

Empfohlen
Losungen

Pumpe funktioniert nicht.

Luftzufuhr oder Druck sind
unzureichend. Luftleitungen
eingeschrankt.

Luftdruck erhéhen.
Uberprifen Sie die Luftleitung
auf eventuelle
Einschrankungen.

Das Abgabeventil ist nicht
geoffnet oder verstopft.

FuBventil 6ffnen und / oder
reinigen.

Verstopfte
Flissigkeitsleitungen,
Ventile, Schlauche oder
beschadigter Luftmotor

Befolgen Sie die
Druckentlastungsprozedur,
um Verstopfungen zu
beseitigen.

Serviceluftmotor. Ersetzen
Sie die Teile nach Bedarf.

Erschopfte oder erschopfte
Flissigkeitsversorgung.

Flissigkeit nachftillen.
System entliiften oder spiilen.

Abgenutzte oder beschadigte
Luftmotordichtung,
Verpackung, Dichtung usw.

Serviceluftmotor. Ersetzen
Sie die Teile nach Bedarf.

Nonstop-Luftauslass.

Einlassventil oder Packung
abgenutzt.

Ersetzen Sie verschlissene
Teile

Fehlerhafter Pumpenbetrieb

Das Einlassventil ist nicht
vollstandig geschlossen.

Verstopfungs- und
Wartungspumpe beseitigen.
Ersetzen Sie die Teile nach
Bedarf.

Offenes oder verschlissenes
Einlassventil.

Verstopfungs- und
Wartungspumpe beseitigen.

Ersetzen Sie die Teile nach
Bedarf.

Niedrige Leistung beim
Aufwartshub.

Offenes oder verschlissenes
Kolbenventil.

Verstopfungs- und
Wartungspumpe beseitigen.

Ersetzen Sie die Teile nach
Bedarf.

Niedrige Leistung beim
Abwartshub.

Einschrankung in
Luftleitungen oder Luftdruck
niedrig.

Erhohen Sie den Luftdruck
oder die Luftzufuhr.

Niedrige Leistung bei beiden
Huben

Geschlossene oder
verstopfte Ventile.

Ventil 6ffnen oder Ventil
I6schen.

Die Flussigkeitsversorgung
ist unzureichend oder
erschopft.

Flissigkeit nachftllen.
System entllften oder spiilen.

Obstructions in fluid lines,
hoses, valves, etc.

Befolgen Sie die
Druckentlastungsprozedur
und beseitigen Sie die
Verstopfung.
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8.0 TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Technische Daten

Maximaler kontinuierlicher Flissigkeitsfluss 3 gpm (11.4 Imp)
Maximaler FlUssigkeitsdruck 1200 psi (80bar)
Maximaler Lufteingangsdruck 120 psi (8 Bar)
Lufteinlassgrolde 1/2 npt (f)
Flissigkeitsauslassgrofe 3/4 npt (f)
Verpackung / Dichtungen PTFE, UHMWPE
Stange und Zylinder Rostfreier Stahl
Performance
60
1200
,g (83) (1.680)
£ 1000 50
=~ (89) (1.400)
a
o 40
800
X (595) (1.120)
%]
> 30
= 600
0.840
g (41) (0.840)
= 20
@ 400
= (2 (0.560)
2 X 16
A 200
5 (14) (0.280)
- 0
0 1.0 20 3.0 40 5.0
(3.8) (7.6) (11.4) (15.1) (18.9)

Flussigkeitsstrom, gpm (Ilpm)
e Flussigkeitsdruckkurven (basierend auf dem Lufteingangsdruck 40,70 und 100 psi)

e Luftverbrauchskurven (basierend auf dem Lufteingangsdruck 40,70 und 100 psi)
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9.0 GARANTIE UND HAFTUNGSAUSSCHLUSS
Garantie

International Pump Manufacturing, Inc. (im Folgenden als IPM bezeichnet) garantiert, dass die von ihr
hergestellten Gerate flr einen Zeitraum von einem (1) Jahr ab dem Datum des Verkaufs von IPM an
einen autorisierten IPM-Handler oder an das Original frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind
Endverbraucher und / oder Kaufer. IPM repariert oder ersetzt nach eigenem Ermessen Teile der Geréate,
die sich als defekt erwiesen haben. Diese Garantie gilt nur, wenn das Gerat fur den vorgesehenen
Zweck verwendet wird und gemaf den schriftlichen Betriebsverfahren installiert, betrieben und

gewartet wurde.

Eine Bedingung der Garantie ist die vorausbezahlte Riicksendung des Gerats an einen autorisierten
IPM-Handler, der den Garantieanspruch Uberprift. IPM repariert oder ersetzt kostenlos alle Teile, die
nach Erhalt der Ausriistung als defekt oder beschadigt befunden wurden. Der Versand fiir die
reparierten oder ersetzten Teile im Rahmen der Garantie wird im Voraus bezahlt. Sollte die Inspektion
des Gerats keine Material- oder Verarbeitungsfehler ergeben, werden Reparaturen zum Standard-IPM-
Satz durchgefiihrt, der Teile, Inspektion, Arbeit, Verpackung und Versand umfasst.

Die Garantie gilt nicht und IPM haftet nicht fiir Schaden, Betriebsverschleil3, Fehlfunktionen von
Geraten, die durch unsachgemale Installation, Missbrauch, chemischen Abrieb oder Korrosion,
Fahrlassigkeit des Bedieners, Unfélle, Manipulationen oder Anderungen an Geraten, mangelnde
ordnungsgemale Wartung und / oder durch Ersatz von Nicht-IPM-Teilen. Dartiber hinaus haftet IPM
nicht fur Betriebsverschlei, Schaden oder Fehlfunktionen, die durch Inkompatibilitat von Zubehor,
Komponenten, Strukturen, Geraten oder Materialien verursacht werden, die nicht von IPM geliefert
werden. Die Garantie gilt nicht fir IPM und ist auch nicht fir den unsachgemafen Betrieb, die Wartung,
das Design, die Herstellung, die Installation, die Installation von Komponenten, Zubehor, Geraten oder
Strukturen verantwortlich, die nicht von IPM geliefert werden.

Die Garantie erlischt, es sei denn, die Garantieregistrierungskarte ist ordnungsgemaf ausgefiillt und
innerhalb eines (1) Monats nach dem Datum des Verkaufs an IPM zurliickgesandt.

Einschrant | Haft hlii

Diese Garantie ist das einzige und ausschlieBliche Rechtsmittel fir den Kaufer. IPM Gbernimmt keine
anderen ausdricklichen oder stillschweigenden Garantien, Garantien flir die Zweckmafigkeit oder
Handelsfahigkeit oder nicht vertragliche Verbindlichkeiten, einschliefllich Produkthaftung, sei es
fahrlassig oder auf der Grundlage einer verschuldensunabhangigen Haftung. Die Haftung fir
unmittelbar besondere oder auliervertragliche Schaden oder Verluste wird ausdriicklich
ausgeschlossen und abgelehnt. Die Haftung von IPM darf in keinem Fall den Kaufpreis Uibersteigen.

IPM Ubernimmt keine Garantie und lehnt implizite Garantien fiir die Marktgangigkeit und Eignung fir
einen bestimmten Zweck, Komponenten, Zubehor, Ausristung, Materialien, die verkauft, aber nicht von
IPM hergestellt wurden, ab. Diese Teile (Ventile, Schlauche, Armaturen usw.) unterliegen den
Bestimmungen der Garantie des tatsachlichen Herstellers dieser Artikel. IPM bietet angemessene
Unterstlitzung bei Gewahrleistungsanspriichen fiir diese Artikel.
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3107 142nd Avenue East Suite 106
Sumner, WA 98390
U.S.A.
TEL: (253) 863 2222 FAX: (253) 863 2223
Webseite: www.ipmpumps.com
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